生产制作配置
生产制作配置
导入配方
适用场景：批量导入、修改配方数据
操作路径：总部账号登录→-云烘焙后台→商品设置→生产制作配置
操作步骤：
1. 下载导入模板
点击【导入】，点击【下载模板】；
[image: https://linll2025-1339807475.cos.ap-guangzhou.myqcloud.com/20261019123658529.png]
2. 按规范填写模板
可参考模板里的示例参考填写，相关参数说明如下，填写后保存；
生产制作配置导入模板参数
· 父件名称（必填）：必填项，错误按条码匹配，多个子件时填写多行
· 父件条码（必填）：必填项，条码需正确
· 父件单位（必填）：必填项，单位需正确
· 父件数量（必填）：必填项，数量需大于0
· 子件名称（必填）：必填项，错误按条码匹配
· 子件条码（必填）：必填项，条码需正确，相同父件的子件不能重复
· 子件单位（必填）：必填项，单位需正确
· 子件数量（必填）：必填项，数量需大于0
· 替换料名称：非必填，错误按条码匹配
· 替换料条码：非必填，条码需正确
· 替换料单位：必填项，单位需正确
· 备注：暂不可用
· 用量模式：下拉可选（标准，自定义），同一父件多行时参数需一致
· 允许修改子件：下拉可选（是，否），同一父件多行时参数需一致
· 直接转化为成品：下拉可选（是，否），同一父件多行时参数需一致
· 应用门店：填门店名称，多个应用门店用逗号隔号，同一父件多行时参数需一致
· 参与制作成本：下拉可选（是，否），同一父件多行时参数需一致
[image: https://linll2025-1339807475.cos.ap-guangzhou.myqcloud.com/20261019144742305.png]
3. 导入模板数据
选择文件，点击【上传】，导入成功返回列表查看，若导入失败根据提示修改后重新导入；
[image: https://linll2025-1339807475.cos.ap-guangzhou.myqcloud.com/20261019145421151.png]
新增配方
适用场景：新增单个配方数据
操作路径：总部账号登录→-云烘焙后台→商品设置→生产制作配置
操作步骤：
1. 新增入口
点击【新增】，打开配方设置页面；
[image: https://linll2025-1339807475.cos.ap-guangzhou.myqcloud.com/20261015153457199.png]
2. 设置基础信息
根据以下参数说明进行设置；
基础信息参数说明
· 配方用途
· 用于销售：前台生产制作不显示该商品，用于销售时按配方扣料
· 用于生产制作：前台生产制作界面显示该商品
· 用量模式
· 标准：按标准配方扣料，前台生产制作不可录入实际投料数量
· 自定义：前台生产制作显示【调整配料】，可录入实际投料数量
· 允许修改子件：
· 直接转化为成品：
· 按配方成本更新进货价：根据配方成本价更新该产成品的进货价
· 应用店：选择配方适用门店
3. 添加父件信息
点击【请先选择父件】；
[image: https://linll2025-1339807475.cos.ap-guangzhou.myqcloud.com/20261015155741545.png]
弹窗搜索商品，选择商品，点击【确定】；
[image: https://linll2025-1339807475.cos.ap-guangzhou.myqcloud.com/20261015163308397.png]
修改【父件标准数量】、【父件单位】；
[image: https://linll2025-1339807475.cos.ap-guangzhou.myqcloud.com/20261015163406289.png]
4. 添加子件信息
底部搜索框输入商品名称、条码，回车搜索；
[image: https://linll2025-1339807475.cos.ap-guangzhou.myqcloud.com/20261015175021603.png]
选择子件单位，输入标准用量，可继续添加多个子件；
[image: https://linll2025-1339807475.cos.ap-guangzhou.myqcloud.com/20261015180932566.png]
5. 保存配方并返回
添加多个子件后，点击【保存】，点击【返回】返回生产制作配置列表；
[image: https://linll2025-1339807475.cos.ap-guangzhou.myqcloud.com/20261015181723168.png]
编辑配方
适用场景：修改单个配方数据
操作路径：总部账号登录→-云烘焙后台→商品设置→生产制作配置
操作步骤：筛选对应的配方，操作列点击【编辑】，打开详情页编辑并保存；
[image: https://linll2025-1339807475.cos.ap-guangzhou.myqcloud.com/20261015182020847.png]
删除配方
适用场景：删除单个配方数据
操作路径：总部账号登录→-云烘焙后台→商品设置→生产制作配置
操作步骤：筛选对应的配方，操作列点击【删除】，弹窗点击【确定】，删除后无法恢复请谨慎操作；
[image: https://linll2025-1339807475.cos.ap-guangzhou.myqcloud.com/20261015182105018.png]
查询配方
适用场景：根据适用门店、商品信息（成品或原材料）筛选配方
操作路径：总部账号登录→-云烘焙后台→商品设置→生产制作配置
操作步骤：支持按【应用门店】、成品/原材料的【商品名称、条码、拼音码】进行模糊搜索；
[image: https://linll2025-1339807475.cos.ap-guangzhou.myqcloud.com/20261015182235608.png]
批量设置应用门店
适用场景：批量设置或修改配方适用门店
操作路径：总部账号登录→-云烘焙后台→商品设置→生产制作配置
操作步骤：
1）筛选并勾选配方，点击【批量设置应用门店】；
[image: https://linll2025-1339807475.cos.ap-guangzhou.myqcloud.com/20261015182551517.png]
2）弹窗筛选门店（支持按标签搜索），选择门店【保存】生效；
[image: https://linll2025-1339807475.cos.ap-guangzhou.myqcloud.com/20261015183318103.png]
批量变更原材料
适用场景：批量变更配方的原材料
操作路径：总部账号登录→-云烘焙后台→商品设置→生产制作配置→原材料变更
操作步骤：
1. 筛选需要变更原材料的商品
点击【选择商品】，按分类或原材料名称条码搜索选择，列表展示包含原材料的成品信息；
[image: https://linll2025-1339807475.cos.ap-guangzhou.myqcloud.com/20261016102156946.png]
[image: https://linll2025-1339807475.cos.ap-guangzhou.myqcloud.com/20261016103956553.png]
[image: https://linll2025-1339807475.cos.ap-guangzhou.myqcloud.com/20261016104039346.png]
2. 变更对应商品的原材料
勾选商品，点击【原材料变更】，弹窗点击【替换为】，选择新的原材料点击【确定】，点击【确认变更】，变更成功可返回生产制作配置列表查看；
[image: https://linll2025-1339807475.cos.ap-guangzhou.myqcloud.com/20261016104200887.png]
[image: https://linll2025-1339807475.cos.ap-guangzhou.myqcloud.com/20261016104228472.png]
[image: https://linll2025-1339807475.cos.ap-guangzhou.myqcloud.com/20261016104311274.png]
[image: https://linll2025-1339807475.cos.ap-guangzhou.myqcloud.com/20261019151457516.png]
批量删除原材料
适用场景：批量删除配方的原材料
操作路径：总部账号登录→-云烘焙后台→商品设置→生产制作配置→原材料变更
操作步骤：
1. 筛选需要删除原材料的商品
点击【选择商品】，按分类或原材料名称条码搜索选择，列表展示包含原材料的成品信息；
[image: https://linll2025-1339807475.cos.ap-guangzhou.myqcloud.com/20261016102156946.png]
[image: https://linll2025-1339807475.cos.ap-guangzhou.myqcloud.com/20261019153259589.png]
2. 删除对应成品的原材料
勾选商品，点击【删除原材料】，弹窗点击【确定】，删除成功可返回生产制作配置列表查看；
[image: https://linll2025-1339807475.cos.ap-guangzhou.myqcloud.com/20261019152313150.png]
[image: https://linll2025-1339807475.cos.ap-guangzhou.myqcloud.com/20261019154405289.png]
批量新增原材料
适用场景：批量新增配方的原材料
操作路径：总部账号登录→-云烘焙后台→商品设置→生产制作配置→原材料变更
操作步骤：
1. 筛选需要新增原材料的商品
点击【选择商品】，按分类或原材料名称条码搜索选择，列表展示包含原材料的成品信息；
[image: https://linll2025-1339807475.cos.ap-guangzhou.myqcloud.com/20261016102156946.png]
2. 新增对应商品的原材料
勾选商品，点击【新增原材料】，搜索选择原材料，选择单位，输入数量；
[image: https://linll2025-1339807475.cos.ap-guangzhou.myqcloud.com/20261019171133665.png]
[image: https://linll2025-1339807475.cos.ap-guangzhou.myqcloud.com/20261019171903763.png]
[image: https://linll2025-1339807475.cos.ap-guangzhou.myqcloud.com/20261019172113271.png]
[image: https://linll2025-1339807475.cos.ap-guangzhou.myqcloud.com/20261019172151550.png]
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